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OVWIfDERVIENT 

Tl - Laminated name plates - produced by placing a lead or tin foil in a mould against a relief wall and 

injecting plastics material into mould 
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AB - DE1729168 Name plate is produced by fitting a thin metallic foil into a mould provided on 

adjacent face with a relief pattern and injecting plastics material into the mould to f||ej| the foil 
against the face to deform the latter and bond to the plastics injected material. Foil has a m.pt. 
which lies just above the m.pt. of the synthetic thermoplastic material. 

- Pref. the metallic foil has thickness varying from 0.1-0.5 mm and consists of tin, lead or an alloy of 
tin and lead. Pref. the ehtermoplastic material has a m.pt. of from 260-270 degrees C. 

- Name plates of laminated structure are produced in an inexpensive manner in a single operating 
step. 
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Adolf Held, Schura bei Trossinsen 

Verfahren zur Beechichtung von Kunstafcoffteilen 
mit rellefartiger Oberfl&che 

In der Haeeenferti:/ung haben Kunstatoffe weifcgehend die bie- 
her gebr&uchllchen Materialen, insbeaondere auob Metalle 
verdrSngto Hetall wird in dar Regel nur noch dort verwendet, 
wo der Einaatz von Kunststoffen aua teohnologlaohen oder ge~ 
echmacklichen Grlinden unmSglich :Lst„ 

Die Anwendungsgebiete von Kunststoffe sind noch dadurch ver-* 
mehrt worden, da8 es nttglich wurdo, Kunstatoff telle mit einem 
tlberzug, inabeaondere aua lietall, zu kaschieren. Dieses Ver~ 
fahren echeiterte jedoch dann, weiin die Oberflache relief artig 
etrukturiert lst 0 Eb let zwar In diesem Pall mSglich, die 
Oberflfiche auf galvaniachem Woge mit einem metallisohen Ober- 
zug zu vereehen, jedoch iet di=»ses Verfahren verhaitniemfiflig 
aufwendig und damit in der Heg3l zu kostepielig, 

Mit der Erfindung wird eln VerCahren zur Beachiohtung von aua 
thermoplaetiechem Kunatatoff biebehenden Oegenatttnden vorge~ 
achlagen, naoh welchem in eehr einfacher Weiae auoh relief- 
artig auogebildete Oberflfichen mit einem metalliaohen tlberzug 

vereehen werden ktfnnen« 
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Zur Loaung dieaer Aufgabe wird vorgeschiagen, cine oder 
mehrere dtJnne Metallf olien In eine Spritzguflform mi I 
reliefartiger Oberflaehe einzubringen und dleee unter dei- 
tfirkung des Druckee dea in die Form eingeapritsten, 
plaetifizierten Kunatatoffea gegen die relief artige Ober- 
flaehe der Form za preeaen, Hi erbei werden die Polien 
enteprechend der Oberflachenatruktur der Porm verformt 
und gleichzeitig mit dam Xunstatoff oberflachlioh ver«- 
bunden. . 

Versuche haben gezeigt, daS das Polienmaterial bei dieaer 
Verfahre'naweia'e wait ttber aeine Kaltatrepkgrenze hinaua 
ohne RiBbildung verformt werden kann, vor allemi wonn Vaein 
SchmelzDunkt geringftlgig oberhalb doa Schjnelzpimktea dea 
Spritzguflmateriala liegt. Dieae Eraoheinung beruht vermut- 
lich darauf , daB aich in dieaem Temperaturbereich bereits 
das kriatalline GefUge der Metallfolie verandert. 

FUr die erfindungegemaGe Terfahreneweiae aind ale Pollen- 
material. beeonder a Zinn, Blei bzw» Zinn- Oder Bleilegierungen 
vorzugaweiee mit einer Starke von O v 1 bie 0,5 mm geeignet„ 
Ala SpritzguQmaterial hat eioh thermoplaetiacher Kunetatof f 
mit einem Schmelzpunkt von 260 - 270° 0 ala vorteilhaft er~ 
wieaen. 

Die Wirkung dea erfindungagemaflen Verfahrene beruht im 

weaentllchen auf der Eraoheinung, daB die dttnne Metall- 

folie von dem.unter hohem epezifiechen Druck in die Porm 
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eingeepritzten Kunatatoff gegen die rellefartige Ober- 
fl&oha gepresat wird. Hierbei wird eineraeita die Polie 
entaprechend der Formoberflache verformt und ihre dem 
Pormhohlraum zugekehrte Flliche infolge der Yertlnderung 
dea Materialgef Ugea der Polie mit dan angeepritaten Kunat- 
atoff verbundeno 

Falla aua materialbedingten Grtlnden die derart erzeugte 
Verbindung zwiachen Polie und dem SpritzguBteil nicht 
auBreichen eollte, kana die Polie mit einem vorzugeweiae 
warmeaktivierbaren Bindamittel, einem thermoplaatiachen 
Klebetoff o.dgl., be8Chichtet warden, welcbea die Polie 
nooh feater mit dem Kunatatoff verbindet. 

Sa iat naob dem erfindungegemaBen Yerfahren auch mtJglich, 
einen Gegenatand zweiaeitig mit einem metalliacheh Ober- 
zug zu Teraehen e Zu dieaem Zweck aind zwei dUnne Pollen 
in eina aua awei HKlften mit relief artiger Oberfl&che be- 
atahende Porm einaubringen, ewiachen welche der plaetif 1- 
aierta Zunatetoff einzuepritzen let. 

Baa erfindungagemttee Yerfahren eigne t aich inabeaondere 
aur Heretellung von platten- odor aohilderfttrmlgen Oegen- 
atanden mit reliefartigar ObBrflttchejBoBo von Ziffern- 
blattern, welchen ein metalliacheB AuBaeben verliehen werden 

80.11 o 

* * • * 

Zur Durohftthrung dea Yerfahrene eignet aich .eina. ttbliehe 

Sprit zguBvorrichtung, welche zwei FormhaUften und eine DUae 
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zun Einsprltzen des plaatifiBierten Kunststoffee aufweiet. 
Zwiaehen den Porahftlften lot geoaB der t-rf Indung ein 
Kliachee angeordnet, welches auf der dem Formhohlraum 
rugewondten Oberflaohe reliefartig ausgebildet let* 

Bach einem weiteren Voreohlag der Brf indung kann dieses 
Kiischee ausgewechsslt und gegen ein anderes ausgetauscht 
warden, so daB die Torrichtung vieleeitig eiaeetsbar 1st. 

per Qegenstand der Erf indung ist naohstehend anband einee 
AuafUhrungebeispielee, welches in der Zeichnung darge- 
etellt let, naher erlautert. Es ssigent 

Abb. 1 einen Tertlkalschnitt elnes erfindungegemafl 
ausgeblldeten Sprit aguBwerkseugee und 

Abb. 2 einen yergrOBerten Aueechnitt der Anordnung 
nach Abb..1 in Bereioh des lerkftuckee. 

A ue Abb. 1 der Zeichnung geht ein SprltaguBwerkseug herror. 

* * 

dessen Aufbau la wesentlichen den herkSnallchen ferkseugen 
dieser Art entsprloht. Be beeteht aus elner awelgetellten "' 
lora aitden beiden Forahllften 1 und 1* und elner Sprits- 
dflee 5. Ale in das MuadstUok 5* eingesetst let. Zwiechen 
den beiden Poxahalften 1st nach dea Yorschlag der Brf indung 
ein Kiischee 2 angeordnet, dessen dea Fbrahohlraua auge- 
f wandte Oberflaohe reliefartig auegebildet let* 

tie insbeeondere Abb. 2 seigt, let swlochen dae Klleehee2 . 
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und die obere PormhSlfte 1' ICunotstoff 6 eitigeepritzt » 
Zwiechen dem Kliachee 2 und dem eingesprifczton Kunet- 
a toff 6 befindet alch eine dttnne Schicht, die in er- 
.findungsgemSBer Weiee relief art lg verf orate itetallfolie 3. 
Dieee Polie wurde vor Einepritzen deB Kuaatetoffea auf 
die relief artige Oberflfiche des Kliacheoa 2 aufgelegt 
und unter der Wirkung dee Sprit zdruekea in die Vertlefungen 
der Kliecheeoberflache derart eingepreeot, dafi sie eine 
dieaer Oberflache enteprechende Struktur angenommen hat. 

Mit Abb. 2 let veranachaulicht , daS zwiechen der Polie 
3 und dem aue Kunatatoff bestehenden Tragermaterial 6 
eine Bindemittelechicht 4 vorgeaehen let, welche beim 
Einepritzen der plaatifizierten und erhitzten Kuhetatoff- 
maese eine noch bessere Verbindung zwiechen dem Kunat- 
atofftrager 6 und der metalliachen Polie 3 herstellt. 



109824/152? 



OIH.-INO. HANS WESTPHAL ""'L^ * w .700100 
0IK.-IMO. KLAUS WESTPHAL 1 7 29 168 

PATENTANWXLTE TtWon, 07721 - 2343 



Unner Zeichen ; 433*5 
Adolf Held 



Patent ana p-rttc he 

1 . Verf ahren but Beachichtung von aus thermoploatiaehem 
Kunatstoff beatehanden Qegenotanden mit relief artiger 
Oberflache mit einem metalliachan Uberaug, dadurch 
gekennzeichnet, da8 eine Oder mehrere dttnne Polien (3) 
in eine Spritagufiform (1) mit relief artiger Oberflache 
eingebraoht warden and unter der Wirkang dea Draokea 
dea in die Form eingeapritaten, plaatifizierten Konst 
etoffea (6) gegen die relief artige Oberflache der Form 
gepreaat warden, wobei die Pollen entapreohend der 
Oberf lachenatruktur der Porm verf ormt and gleiehaeitlg 
mit dem Xunetatoff ▼erbunden werden. 

2o Verf ahren nach Anapruoh 1, daduroh gekennaeiohnet , dafl 
der Schmelapunkt dee Polienmateriale (3) geringfuglg 
oberhalb dea Schmelapunkt ee dee SpritaguSmateriale (6) 

liegt. 

3„ Verf ahren nach Anepruch 1 oder 2, daduroh gekennaeichnet , 
daB ale Folienmaterial (3) Zlnn, Blei haw* Zlnn- oder 
Bleileglerungen voraugewelee mit einer Starke von 0, 1 

bis 0,5 mm verwendet wird» - -• 
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4. Verfahren nach Anepruch 1, 2 oder 3, gekonnseiohnet 
durch die Yerwendung von therooplaatiechem Kunststoff 
mit einem Schmelapunkt von ca. 260 - 270° C ala Sprite- 
guBmaterial , 

5* Verfahren naoh einem oder mehreren der Anaprttohe 1 - 
dadurch gekennaeichnet , dafl die folio (3) auf der dem 
KUnetetoff augewandten f lache mit einem voreugaweiee 
warmeaktivierbaren Bindemittel (4) beachichtet let, 

.6-, Verfahren nach einem oder mehreren der Aneprttehe 1 bie 
5, dadorch gekennaeichnet, dae awei dttnne folien in 
eine aua awei Halften mit reliefartige Oberflache be- 
stehende form eingebracht warden und der plaatif J-aierte 
Kunetetoff awieohen die beiden folien eingeapritet wird. 

7. Bach dem Verfahren gemafi einem oder mehreren der An- 
epruehe 1 bia Cf hergeetelltar Gegenetand : , gekenuaaiohiiet 
durch einen aua thermoplaatiechen Kunetatoff beftehenden 

, Trager, (6) mit reUefariiger Oberflaohe and eine die 
Oberflache kaechierande, wie die Oberflache dee Tragere 
(6j relief artig Perforate lletallfolie (3). 

8. Oegenatand nach Anepruch 7, dadurch gekennaeichnet , dafl 

' der Trager aua einer Platte, Toraugeweiee einem Ziffern- 
blatt fur Ohren (6), beateht. 

« * • • 

• / - . 3 - 
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9. GegaWand aacb Anapruch 7 oder 8, gekennaalch&at 
durch a in voraugeweiae wttrtteaktlTierbarea Blnda*lVtal 
(4) r«leoheh Tr&gwr (6) und Polie (3). 

10* SpritiguSTOrrlehtung, beotehend aua swei Poxafe&lftan 
u/4 ainar DUea sum Blnapritaan daa pleat If lalertan 
/Cunatatoffaa but DurcbfOhrung daa Terfahrana nach einaai 
Oder aehreren dar AnaprOcoe 1 bis 6, gekanneeiibhnat 
durch ein zwiachen den beiden Pprmhttlften (1,1') anga- 
ordnetee, voraugaweiae ausweohaelbarea KLiaohee (2) 
deeaen dam Fonahohlraum zugewandte Oberfl&cha relief- 
artig auBgablldet iat. 
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